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Szabvany megfelel6ség

Kémiai osszetétel %

TSENISO 3581-A :E1912 3L R 32
EN ISO 3581-A  :E19123LR 32 C Si ' Mn | Mo Ni Cr
AWS A5.4 : E316L-17 003 08 09 26 115 19.0
Mechanikai tulajdonsagok
Folyashatar Szakitoszilardsag Utémunka Nyulas
(N/mm2) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%))
min. 355 540-670 min. 47 J min. 30
Alapanyag osztalyok

e EN: X10CrNiMoNb 18 12, X2CrNiMo 18 14 3, X5CrNiMo 17 13 3, X2CrNiMo 17 13 2,
X2CrNiMoN 17 12 2, X5CrNiMo 17 12 2, X5CrNiMoTi 17 12 2, X6CrNiMoNb 17 12 2,
X2CrNiMoN 17 13 3.

e AISI: 316Cb, 316, 316L, 316Ti

Alkalmazasi teriilet és altalanos jellemzék

e Rutil bevonatd, alacsony széntartalmu elektréda vegyipar, petrolkémia és élelmiszeripar
szamdra

e Ellendll a savaknak és a korrézionak

¢ Hasznalhatosag 400 ° C-ig terjedd tizemi hdmérsékletig

e Ujraszaritds minimum 2 éran at 120 ° C és 200 ° C kozotti hdmérsékleten

Hegesztési pozicidok

[

LEFFTR

Hegesztéaram

D.C.(+)/AC.

Altalanos adatok

_y Atméré X Hossz Hegeszt6aram Suly

Terméldiod (mm) / (inch) (A) g/100 pos
3010101268 2.50 x 250 3/32 X10” 50-90 1480
3010101273 3.20 x 350 1/8 X147 80-120 3470
3010101278 4.00 x 350 9/32 X 14” 110-160 5030

Jovahagyasok: TSE, CE, GOST-R, SEPRO

www.mastroweld.com



